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1 VSEOBECNE

Tyto technické podminky dodaci (dale jen TPD) plati pro vyrobu, zkouseni, dodavku a montadz silni¢nich panelt
dodavanych spole¢nosti BETONIKA spol. s.r.o.

TPD jsou z&vazné pro vSechny pracovniky spolecnosti na vSech urovnich fizeni. Jsou zavazné pro vSechny dodavky,
které se v ramci kupni smlouvy nebo smlouvy o dilo na tyto TPD odvolavaji. Stanovuji technické parametry
jednotlivych betonovych prefabrikatti - silni¢nich panelti, vlastnosti pouzitych materiall, podminky pro jejich
skladovani, manipulaci, montaz a dopravu.

Tyto TPD jsou soucasti dalsi technické dokumentace (napf. technologicky postup montaze, technické podminky
vyrobce (TPV) — Prostorové uspofadani aj.)

Odbor techniky a technologie spole¢nosti BETONIKA spol. s.r.0. poskytne v piipadé potieby a na vyzadani ptislusny
montazni navod (piiloha ¢.1)

2 POUZITE ZKRATKY

CSN Ceska technicka norma

CSNEN evropska norma, zavedena do soustavy norem CSN
CR Ceska republika

EC Eurokéd

TPM technologicky postup montaze

TPO technologicky postup obsluhy

KzZP kontrolni zkuSebni plan

SD stavebni dozor, spravce stavby, zastupce investora
RDS realiza¢ni dokumentace stavby

SOD smlouva o dilo

VOP vseobecné obchodni podminky

AZL akreditovana zkusebni laboratof

ZL zavodova zkusebni laboratof

TK technicka kontrola

MJ misici jadro

CB Cerstvy beton

7B zelezobeton, zelezobetonovy

3 NAZVOSLOVi

Nazvoslovi odpovida ustanovenim CSN EN 206+A2, CSN EN 13369 ed.2, CSN EN 13670 a CSN 73 61 31.
Silnicni dilec (panel) - prefabrikovany plo$ny dilec deskového tvaru vyrobeny ze Zelezobetonu

Docasna vozovka - vozovka, ktera ve vymezeném Case slouzi pro celovou dopravu, nebo jako objizdna komunikace

Kryt ze silnicnich dilcii - krytova vrstva pozemni komunikace, zejména docasné vozovky a dopravni plochy, vytvofena ze
silni¢nich dilcti

4 FUNKCE A POUZITI VYROBKU

Kryty ze silniénich dilcti se obvykle pouzivaji pro:

a) docasné ucelové komunikace (napf. stavenistni)

b) docasné objizdné komunikace

¢) docasné dopravni, parkovaci, primyslové a jiné plochy.

Silni¢ni panely dle EC jsou navrzeny na dopravni zatizeni silni¢nimi vozy, zatiZeni pii dopravé a montazi a zatizeni pfi
demontazi. Takto navrzené panely jsou dimenzovany na zatizeni jednou napravovou silou 6 tun nebo 12 tun, kterd mize
pusobit v kterémkoliv misté na vozovce.

Jako podklad pro navrh silni¢nich dilcti je pouzita norma CSN 73 61 31. Dogasné vozovky se navrhuji s predpokladem 5leté
zivotnosti a podélnym sklonem komunikace do 10%.
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5 TECHNICKE POZADAVKY

5.1 OZNACOVANIi VYROBKU (NAZEV, ZKRATKA, ZNACENI NA VYROBKU)

Na kazdy prefabrikat je ihned po odformovani nalepen papirovy Stitek, ktery obsahuje: evidencni Cislo, znacku nazev vyrobku,
vyrobni zavod, datum vyroby, jméno odpovédné osoby, hmotnost.

5.2 ZAKLADNI ROZMEROVE A MATERIALOVE VLASTNOSTI

Zékladni rozmérové a materialové vlastnosti silni¢nich paneld, panelt pro provizorni vozovky a dlazebnich desek jsou
uvedeny v Tab. ¢. 1.

Panely jsou vyrobeny z betonu C 40/50 XF4 a jsou vyztuzeny Kari sitémi a vazanou vyztuzi tfidy B500 B
Tab. ¢.1

I I POZADOVANE PODLOZI -
. ZATIZENI | ZATIZENI NA . HMOTNOST
ROZMER (mm) . X MODUL PRETVARNOSTI | PLOCHA (m2)
BODOVE (t}) | NAPRAVU (t) PRVKU (t)
Edef,z (MPa)

750%3000%150 at 6t min. 20 MPa 2,25 0,881
750x%3000x150 Bt 12t min. 40 MPa 2,25 0,881
750x3000x215 a4t 6t min. 20 MPa 2,25 1,26t
750x3000x215 Bt 12t min. 40 MPa 2,25 1,26t
1000%x3000x150 4t 6t min. 20 MPa 3 1,17t
1000%3000x150 Bt 12t min. 40 MPa 3 1,17t
1000%3000%215 a4t 6t min. 20 MPa 3 1,681
1000%3000%215 Bt 12t min. 40 MPa 3 1,681
1500%3000x150 at 6t min. 20 MPa 4,5 1,761
1500%3000x150 Bt 12t min. 40 MPa 4,5 1,761
1500%3000%215 a4t 6t min. 20 MPa 4,5 2,52t
1500%3000%215 Bt 12t min. 40 MPa 4,5 2,52t
2000%x3000x150 a4t 6t min. 20 MPa 6 2,341
2000%3000x150 Bt 12t min. 40 MPa 6 2,341
2000%3000%215 a4t 6t min. 20 MPa 6 3,35t
2000%3000x215 8t 12t min. 40 MPa & 3,35t

6 KVALITAA VLASTNOSTI MATERIALU

Slozky cerstvého betonu (cement, kamenivo, ptisady, pfimési atd.) a vSechny dal§i zabudovavané materidly, zejména
betonaiska vyztuz, uchyty, spojky, konstrukéni profily, plechy, spojovaci prostiedky apod., musi vyhovovat pozadavkim
zékont €. 22/1997 Sb. ve znéni zakona ¢. 71/2000 Sb. ,,0 technickych pozadavcich na vyrobky*, zdkona ¢. 102/2001 Sb. ,,0
obecné bezpedénosti vyrobki‘ a natfizeni vlady ¢. 163/2002 Sh. ,,Technické pozadavky na vybrané stavebni vyrobky* ve znéni
pozdéjsich zmén a dopliikd (v platném znéni).

6.1 BETON

Silni¢ni panely, panely pro provizorni vozovky jsou vyrabény z betonu optimalniho slozeni, zajistujici spolehlivé splnéni
pozadovanych parametri betonu s pfihlédnutim k podminkam betonaze, konstrukce, dopravy, klimatickych vlivi, oSetfovani
apod. Zakladni materialy (cement, kamenivo, pfisady, pfimési a voda), jejich mnozstvi potfebné pro vyrobu Cerstvého betonu
a jejich vlastnosti jsou uvedeny v platné pritkazni zkousce betonu. Silni¢ni panely, panely pro provizorni vozovky a dlazebni
desky jsou vyrobeny z betonu pevnostni t¥idy dle uréeni dilce C 30/37 XC4, XF1, ktery odpovida CSN EN 206+A2.
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6.2 BETONARSKA OCEL

Pro betonai'skou vyztuz je pouzita ocel fady B500B. Betonaiska ocel, pouzita pro vyrobu, musi vyhovovat pozadavkiim CSN
EN 10080 Ocel pro vyztuz do betonu — Svafitelnd betonaiska ocel — Vieobecn&, CSN 42 0139 Ocel pro vyztuz do betonu —
Svafitelna betonaiska ocel zebirkova a hladka. Betonafska ocel je ve vyrobné skladovana dle profilu a ohyba se zastudena.
Svary musi byt provedeny dle CSN.

6.3 DISTANCNI PODLOZKY

Typ a velikost pozadovaného kryti stanovuje vyrobni dokumentace. Je nutné dodrzet pozadované min. kryti.

Rozsah vstupni kontroly materialii a piedepsané zkousky upravuje platny kontrolni zkuSebni plan (dale jen KZP). Za
provdadéni vstupni kontroly zodpovida vedouci hlavniho skladu ve spoluprdci s pracovniky ZL.

7 KVALITA PROVEDENI A VZHLED VYROBKU

Povrch ztvrdlého betonu splituje pozadavky na pohledovy beton PBO dle TP CBS 03. Povrchové dutinky (port) jsou piipustné
do velikosti 1010 mm a hloubky 5 mm, pii¢emz jejich plocha nesmi piekroéit ptedepsanou hodnotu porovitosti P1 dle TP
CBS 03. Vétsi mnozstvi dutinek, piipadné otfepti po odformovani, je nutno jeité zaderstva zahladit, a to zv1a§té na vnitinim
povrchu. Drobné povrchové trhlinky, vzniklé smr§tovanim betonu, jsou pfipustné do velikosti 0,2 mm pro tfidu prostredi XF4.
Vyrobky nesmi mit vyrobni vady, jako jsou nezhutnéna mista, které by neptiznivé ovlivnily jejich unosnost, a tim i pouzitelnost.
Drobna poskozeni, uraZzené hrany v max. sou¢tové délce 100mm ¢i urazené rohy do velikosti 20 mm, jsou piipustna.

Betonatska vyztuz musi byt vyrobena z pfedepsaného materialu a jeji rozméry musi byt v platnych tolerancich.

8 UDRZBA

Dodavatel / vyrobce doporuéuje provadéni jen oCisty (Cetnost upiesni provozovatel objektu podle specifickych podminek a
vlivl zivotniho prostfedi mista objektu), a to béznymi mechanickymi prostfedky (tlakova voda s pridavky saponatu a ru¢ni —
mechanické ¢isténi).

9 ZKOUSENI

9.1 KONTROLA KVALITY VYROBCEM

Pozadované vlastnosti vstupnich materialti, Cerstvého a zatvrdlého betonu se ovéfuji kontrolnimi zkouSkami. Druhy
kontrolnich zkousek a jejich Cetnosti upravuje kontrolni a zkuSebni plan (dale jen KZP) vyrobce, ktery je samostatnym
technickym dokumentem. KZP musi odpovidat pozadavkim CSN, TKP RSD, OTP a ZTKP.

Kazda neshoda, zjisténa v prubehu vstupni, mezioperacni a vystupni kontroly, musi byt odstranéna. Pokud béhem vystupni
kontroly bude vyrobek oznacen jako neshodny, odpovédny pracovnik navrhne zptisob opravy tak, aby pozadavky kladené na
vyrobek byly splnény a aby v zadném ptipadé nedoslo ke zmeéné uzitnych vlastnosti vyrobku. Jedna-li se o ptipad neshody,
kdy neni mozné zadnym zpiisobem zajistit shodu s planovanymi pozadavky, musi byt vyrobek oznacen jako neshodny vyrobek
a premistén na skladku pro tyto vyrobky uréenou.

9.2 PREJIMKA, VYSTUPNI KONTROLA

Kontrola spoc¢iva v provedeni méfeni geometrickych vlastnosti dilce, v porovnani vysledkti méfeni s pfisluSnymi kritérii
(vyrobni dokumentaci a povolené rozmérové toleranci) a ve vizualnim posouzeni dilce (jeho vnéjsiho vzhledu a kompletnosti
dilce).

Vystupni kontrolu provadéji feditelem zavodu povéieni pracovnici OTK. Nahrazuje piejimaci fizeni v ptipadé jejiho nekonani.
Povéfeny pracovnik ma pravo vyradit z piejimky (a tedy i z expedice) vSechny dilce, u kterych nebyla prokazana shoda.
Pozaduje-1i odbératel ¢i stavebnik, nebo jim ureny dozor, ucast na pfejimce, je povinnosti vyrobce mu tuto ucast umoznit a
sdélit datum piejimky. Pokud se v daném terminu k pfejimce nedostavi, povazuji se vyrobky za pievzaté. K pfejimce je nutné
dolozit pozadovanou dokumentaci, prokazujici vlastnosti vyrobenych prefabrikovanych dilct dle pozadavkia TKP, ZTKP, SOD
aj.
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10 OBJEDNAVKA A DODAVKA

BT

Zpusob objednavky, ochranu a baleni vyrobku pii jeho dodani uptesiiuji V§eobecné obchodni podminky spole¢nosti

BETONIKA spol. s.r.o.

10.1 Typova vyroba je vyrabéna dle pozadavkii objednatele, ktery musi uvést piesny typ vyrobku, pocet kust, termin dodavky,
misto urceni a zpisob dopravy. Dodavka prvkl musi byt kompletni a musi odpovidat znéni kupni smlouvy, uzaviené

mezi dodavatelem a odbératelem.

10.2 Individualni zakédzkova vyroba je vyrabéna dle pozadavku objednatele na zakladé technické dokumentace, zpracované
odbornymi utvary vyrobce véetné zpracovaného statického navrhu na zakladé zadavaci dokumentace pro konkrétni

obchodni ptipady.

11 PODMINKY PRO POUZIiVANI

11.1 ULOZENI PANELU

Panely jsou navrzeny za piedpokladu minimalni tnosnosti podlozi. Pro navrh jsou voleny dvé& hodnoty unosnosti podkladnich
vrstev Eger2 = 20 MPa a Eger2 = 40 MPa. V zavislosti na parametrech zemin rostlého terénu plané (Tab. ¢.3) jsou navrzeny podlozni

vrstvy, jejichz tloustky jsou patrné z tabulky ¢.2.

Tab. ¢.2
POZADOVANE PODLOZI Eder2 | Zemni plaf po skryvce Edef,2 Vrstva Etérkodrté 5D Vrsta jemné frakce
(MPa) (MPa) (mm) (mm)
Edef,2 < 10 MPa 150 50
min. 20 MPa 10 MPa < Edef,2 < 20 MPa 100 50
Edef,2 > 20 MPa - 50
Edef,z < 10 MPa 250 50
min. 40 MPa 10 MPa < Edef,z < 20 MPa 200 50
Edef 2 > 20 MPa 150 50

Vrstva $térkodrti SD: frakce 0-32 mm
Vrstva jemné frakce: pisek fr. 0-4 mm nebo Stérk fr. 4-8 mm

Schéma uloZeni panel(:

- SILNICN{ PANEL
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Obvyklé hodnoty CBR a Eger, podle klasifikace zemin:

BTIK)
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Tab. &.3
Obsah Pomér Gnosnosti CBR Modul
8 jemnych [%] pletvamosti
5 | Nazev zeminy Symbol castic f ph po ulozeni Egetz
g optimalni ve vodé
g (%] vihkosti [MPa]
1 | Stérkovita hlina F1 MG 35 - 65 5-25 5-15 15-30
2 | Stérkovity jil F2CG 35 - 65 5~20 3-10 15 - 25
3 | piscita hlina F3MS 35-65 5-25 5-15 10-30
4 | piscity jil F4 CS 35 - 65 5-25 5-15 10-25
5 | hlina s nizkou plasticitou F5 ML nad 65 5-20 0-7 10-20
6 | hlina se stfedni plasticitou F5 MI nad 65 520 0-7 10 - 20
7 | Jil s nizkou plasticitou F6 CL nad 65 3-15 0-7 10-20
8 | Jil se stfedni plasticitou F6 Cl nad 65 3-15 0-7 10 -20
9 | hlina s vysokou plasticitou F7 MH nad 65 5-15 0-5 8-20
10 | hiina s velmi vysokou
plasticitou F7 MV nad 65 5-15 0-5 8-20
11 | hlina's extrémné vysokou
| plasticitou F7 ME nad 65 5§-15 0-3 5-15
| 12 | Jil s vysokou plasticitou F8 CH nad 65 3-12 - 5-15
13 | jil s velmi vysokou = = =
plasticitou F8CVv nad 65 3-12 5-15
14 | jil s extrémné vysokou
plasticitou F8 CE nad 65 3-10 0-3 5-15
15 | pisek dobfe zrnény S1 SW do 5 20 - 40 10 - 30 40 - 90
16 | pisek Spatné zmeény S2 SP do 5 10 - 40 10-30 25 - 60
pisek s pfimési jemnozrné
17 zeminy S3S-F 5§-15 7-30 5§-25 30 - 60
18 | pisek hlinity S4 SM 15 - 35 5-25 5-15 15-35
19 | pisek jilovity S5 SC 15 - 35 530 5-15 15 - 30
20 | $térk dobfe zmény G1GW do 5 40 - 80 30 - 60 70 - 150
21 | Stérk Spatné zmény G2 GP do 5 30 - 60 15-40 50 - 120
Stérk s pfimési jemnozrnné _ i, n d
22 zeminy G3G-F 5-15 10-60 5-30 60 - 120
23 | $térk hlinity G4 GM 15 - 35 7-40 5-30 25 - 60
24 | Stérk jilovity G5 GC 15 - 35 5-35 3-15 15 - 40
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11.2 UPRAVA PODLOZI

Panely musi byt ukladany na zlep$ené podlozi. Pro navrh panelt je voleno ze dvou hodnot unosnosti podkladnich vrstev. Podklad
pod panely musi mit minimalni deformaéni modul Eger2 = 20 MPa nebo Eger2 = 40 MPa.

V mist¢ ulozeni paneli se provede skryvka ornice v celé délce a Sifce planované provizorni komunikace. Provede se urovnani
podlozi a zajisti se odvodnéni, pfiény sklon min. 4 %. Provedou se hutnéné podkladni vrstvy navrzené s ohledem na druh zemin
rostlého terénu. Tloust’ky vrstev jsou patrné z vySe uvedené tabulky ¢.2. Podkladni vrstvy musi pfesahovat min. 0,2 m za okraj
panelt. V piipadé mékkych zemin rostlého terénu budou pod podkladni vrstvy pouzity geotextilie o gramazi 500 g.

11.3 MANIPULACE A DOPRAVA
S vyrobky se manipuluje pomoci
e vysokozdvizného voziku
e jetabu s lanovymi zavésy S odpovidajicimi spojkami
jetabu s odpovidajici nosnosti pomoci zabudovanych piepravnich uchyti s kulovou hlavou
europalety s dlazebnimi deskami se manipuluji pomoci vysokozdvizného voziku

Pfi manipulaci s vyrobky je potfeba dbat zvysené opatrnosti, aby nedochazelo k jejich poskozeni, ptipadné k ohrozeni zivota
a zdravi osob. Pfed manipulaci je zapotfebi zkontrolovat stav spojek, Gichyttl a veskeré techniky spojené s manipulaci, aby se
zamezilo pouziti téchto prvkd v neodpovidajicim technickém stavu. Typ a nosnost pfepravnich Gchytl, zptisob uchyceni a
zptsob manipulace pfedepisuje projektova a vyrobni dokumentace.

Nakladku a vykladku vyrobkt zabezpecuji pouze kvalifikovani pracovnici s ptisluSnou kvalifikaci ¢i osvédcenim pro dany typ
¢innosti.

Vyrobky se dopravuji silni¢nimi, pfipadné Zelezni¢nimi dopravnimi prostiedky. Pii pfepravé vyrobkii je potieba dbat predpist
a vyhlasek dané dopravy. Vyrobky jsou loZeny v poloze zabudovani. Jejich pocet a rozmisténi je dano nosnosti dopravniho
prostiedku. Vyrobky se podkladaji a prokladaji ve shodé s bodem 11.2.. Pfi piepravé je nutné prefabrikaty zabezpeéit proti
posunuti a pfevrhnuti, aby nedoslo k jejich poskozeni nebo k ohrozeni ostatnich Gicastnikli dopravy. S vyrobky mimo objekty
zavodu a provozu spole¢nosti BETONIKA spol. s.r.0. mize manipulovat pouze osoba s ptislu§nou kvalifikaci ¢i osvédcenim
pro dany typ ¢innosti.

11.4 SKLADOVANi VYROBKU

Vyrobky se ukladaji na sebe do stohi maximalné do vysky 1800 mm, a to podle typu zvlast. Panely se skladuji na podklady
umisténé piicné oboustranné v cca ¥4 podélného rozméru. Nad sebe je mozno skladat 8 vrstev paneld proloZzenych proklady ve
svislici nad podklady.

Skladky hotovych vyrobkl musi byt rovné, zpevnéné, odvodnéné a dostate¢né inosné i za nepfiznivych klimatickych
podminek. Podklady musi byt ulozeny na rovné plose, aby nedochazelo ke krouceni vyrobki do vrtule.

11.5 PODMINKY PRO MONTAZ, INSTALACI DO STAVBY A UDRZBU

Montaz vyrobkl zabezpe€uji pouze pracovnici s piislusnou kvalifikaci pro dany typ ¢innosti dle projektové dokumentace
stavby.

11.6 PODMINKY PRO OPRAVY

Ptipadna poskozeni zplisobena pii dopravé a montazi je nutné opravit vhodnou spravkovou hmotou, kterd vykazuje stejné
pevnostni vlastnosti a odolnost proti vlivu prostiedi. Pfed zahdjenim oprav je nutné zpracovat a odsouhlasit technologicky
postup opravy a provést jeho schvaleni spravcem stavby.
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11.7 PODMINKY LIKVIDACE

ProhlaSujeme, Ze nami doddvané vyrobky uvedené v nemaji nebezpecné vlastnosti, nejsou nebezpecnou latkou ve smyslu
Chemického zakona a Natizeni Evropského parlamentu a Rady ¢. 1272/2008.

Silniéni panely, panely pro provizorni vozovky jsou zafazeny podle zakona Zakon ¢&. 541/2020 Sb. Zakon o odpadech a
vyhlasky €.8/2021 Sb. do skupiny 17 Stavebni a demoli¢ni odpady.

Kéd odpadu 17 01 01 Beton
Odpad z betonu — Silniéni panely, panely pro provizorni vozovky.

Likvidace opravnénou organizaci podle mista stavby.

12 ZARUKY A REKLAMACE

Délku, podminky, rozsah zaruky a zptsob uplatnéni reklamace vyrobku stanovuji VOP spole¢nosti BETONIKA spol. s.r.o.,
pokud smlouva nestanovuje jinak.

13 SOUVISEJIiCI NORMY A PREDPISY

Vsechny uvedené normy, ptedpisy, zakony a vyhlasky v tomto dokumentu se uvazuji ve znéni pozdéjsich zmén a doplika.
CSN EN 206+A2 Beton — Specifikace, vlastnosti, vyroba a shoda.

CSN P 73 2404 Beton — Specifikace, vlastnosti, vyroba a shoda — Dopliiujici informace

CSN EN 13369 ed.2 Spole¢na ustanoveni pro betonové prefabrikaty

CSN EN 13670 Provadéni betonovych konstrukei

CSN 73 61 31 Stavba vozovek — Kryty z dlazeb a dilct

Zakon ¢. 22/1997 Sb. ,,0 technickych poZzadavcich na vyrobky*, ve znéni pozdéjsich predpisi

Naftizeni vlady ¢. 163/2002 Sb. ,,Technické pozadavky na vybrané stavebni vyrobky®, ve znéni pozdéjsich predpisu
Kontrolni a zkusebni plan

TP 62 Technologicky postup vyroby silni¢nich panelil
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